
Verbeteren van het productieproces,

bij een engineer-to-order organisatie die verantwoordelijk is 
voor ontwerp, productie en montage bij de klant

MPS

Machineproducent

- Constructie

- RVS

- Assemblage

Huidige situatie Doelstelling

- productie doorlooptijd ± 8 weken - productie doorlooptijd ± 3 weken

- veel onderhandenwerk - onderhandenwerk 50% reduceren

- veel fouten/verstoringen - fouten/verstoringen 50% reduceren

- oplossingsgerichte mentaliteit

Hoe?

- Projectteams formuleren

- Productie aansturing met grove MRP-planning

- Teamleider verantwoordelijk voor detailplanning

- Aanlevering onderdelen doormiddel van POLCA

- Kaizen (Kaizengine)

Plug & Play


